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	12. 석제단열패널
	개요
	1. 적용범위 및 분류
	1.1. 적용범위
	1.1.1 석제단열패널의 종류

	1.2. 분류

	2. 적용자료 및 문서
	(내용없음)
	(내용없음)
	(내용없음)
	가. KS F ISO 1182 화재연소 시험방법-불연성 시험
	나. KS F ISO 5660-1 연소성능시험-열방출률, 연기발생률, 질량감소율-제1부 : 열 방출률(콘칼로리미터법) 및 연기발생률(동적 측정)
	다. KS F 2271 건축물 마감재료의 가스유해성 시험 방법
	라. KS F 8414 건축물 외부 마감 시스템의 화재 성능 시험 방법
	마. 국토교통부고시『건축자재등 품질인정 및 관리기준』
	바. KS F 2530 석재
	사. KS F 2518 석재의 밀도 및 흡수율 시험방법
	아. KS F 2519 석재의 압축 강도 시험 방법
	자. KS F 4061 외벽용 인조석재
	차. SPS-KNIC 0004-0694 자연석판석
	카. KS M ISO 4898 경질 발포 플라스틱-건축물 단열재-규격
	타. KS L 9102 인조 광물섬유 단열재
	파. KS L 9016 보온재의 열전도율 측정 방법
	하. KS M ISO 845 발포 플라스틱 및 고무-겉보기 밀도의 측정
	거. KS M ISO 1209-1 경질 발포 플라스틱-굴곡 특성 측정-제1부 : 굽힘 시험
	너. KS M ISO 1209-2 경질 발포 플라스틱-굴곡 특성 측정－제2부：굴곡 강도와 겉보기 굴곡 탄성률의 측정
	더. KS M ISO 7616 경질 발포 플라스틱 ― 규정된 온도 및 하중 조건에서 압축 크리프의 측정 
	러. KS M ISO 7850 경질 발포 플라스틱 ― 압축 크리프의 측정 
	머. KS M ISO 2896 경질 발포 플라스틱 ― 흡수율의 측정




	3. 필요조건
	3.1. 재료
	3.1.1 주자재
	3.1.2  부자재
	3.1.3  재료일반
	(내용없음)
	가. 재료의 마무리 면은 정교하고 미려하며 요철 등을 제거하여야 한다.
	나. 재료의 마무리는 상태가 양호하고 변형, 터짐 등이 없어야 한다.



	3.2. 형태
	3.3. 제조 및 가공
	(내용없음)
	(내용없음)
	가.  
	나.  
	다.  



	3.4. 기능 및 성능
	3.4.1 기능
	(내용없음)
	가.  건축물의 신축, 증축, 리모델링 시 사용되는 건축용 석제단열패널 제품으로 심재에는 단열재를 사용하고, 표면재는 내구성과 심미적 재질의 마감재를 사용하는 공장 제작 일체형패널로, 시공일정 단축 및 단열, 화재, 구조적인 안정성 기능을 가지고 있다.
	나.  


	3.4.2  성능
	(내용없음)
	가. 4.2항 시험방법의 시험항목 및 품질기준에 적합하여야 한다.
	나. 『건축자재등 품질인정 및 관리기준』에 적합한 성능을 가진 제품을 건축물 실외 벽면에 설치하여 마감한다.
	다. 국토교통부 고시 『강풍에 의한 건축물 외장재 탈락방지 가이드라인』의 ‘3. 외장재의 설계 및 시공지침’에 충족하는 성능을 가진다.



	3.5. 마감 및 외관
	(내용없음)
	(내용없음)
	가. 제품의 표면은 평활하고 휘거나 뒤틀리거나 하는 결함 등이 없어야 한다.
	나. 제품에서 인체와 접촉 가능한 부분에는 예리한 돌기가 없어야 한다.
	다. 표면 처리된 마감재는 색상이 동일하고, 조직이 균일하며, 물듦이 없는 표면마감을 가져야 하며, 미관상 거칠지 않고 흠이 없어야 한다.
	라. 강풍·지진 등 외력에 의하여 석재가 탈락되지 않도록 하여야 한다.



	3.6. 기타 사항

	4. 검사 및 시험
	4.1. 검사
	4.1.1 검사물의 크기 및 구성방법
	4.1.2 시료의 크기 및 채취방법

	4.2. 시험방법
	4.2.1 외벽마감재료의 성능시험: 국토교통부 고시 『건축자재등 품질인정 및 관리기준』
	4.2.2 비구조요소인 벽체마감재의 접합시험
	4.2.3  재질시험
	4.2.3.1.  표면재
	4.2.3.2. 심재



	5. 포장 및 표시
	5.1. 포장
	5.2. 표시
	(내용없음)
	(내용없음)
	가. 품명
	나. 외형 치수: 가로(W)×두께(D)×높이(H)
	다. 재질(표면재,단열재)
	라. 표면가공
	마. 제조자명 및 또는 상표
	바. 주소 또는 전화번호



	5.3. 하자보증기간

	6. 용도 및 제원
	6.1. 용도
	(내용없음)
	(내용없음)
	가. 건축물 외부 벽면에 설치하여 외부 벽체를 마감하는 패널



	6.2. 발주제원
	6.3. 기타 참고사항

	7. 추가규격(제조업체에서 필요할 경우 제시)



